FABRIKA URETIM KONTROLU SERTIFIKASI

2344 - CPR-0143
Yapi Malzemeleri (Yapi Malzemeleri Yonetmeligi — CPR) il iigili Avrupa Toplulugu Konseyi itye devietierinin 09 Mart 2011

tarihli kanunlar, diizenlemeler ve ysnetimsel hiikimler izerine yaklagimin 305/2011/AB regiilasyonuna uyan, ilgili yapi
malzemesine atfedilmistir.

EN 1090-1:2009+A1:2011

EN 1090-2 Standardi Dogrultusunda EXC 2 Sinifi
Celik Yapi Uygulamalari

Uriinii Pazara Sunan

DUZEY INSAAT ENDUSTRI VE TiC. LTD. STi.
ve iiretim yapilan fabrika

AYDINTEPE MAH. YAVUZ CAD. YILDIZ i$ HANI NO:9/D
TUZLA / ISTANBUL - TURKIVE

Gretici tarafindan rinin ilk tip testi, fabrika dretim kontrol, ve diger testleri igin daha dnce agiklanan test planina gére
fabrikadan alinan ve teste goderilen numunelerin testlerinin ve onayl kurulusun BVA Belgelendirme ve Dis Tic. Ltd.Sti.
tarafindan, 182043-01-01/AU rapor numarali fabrika ilk denetiminin ve fabrika tretim kontroliiniin ve siirekli denetimlerinin

degerlendimesi ve onayini ihtiva eder.

Bu sertifika uyguniuk beyan ife ilgili tam hikimleri ihtiva eder ve standardin EK ZA'sinda agiklanan performanslar
uygulanmistir.

EN 1090-1:2009+A1:2011

Bu sertifika referans harmonize teknik sartname kosullani veya fabrikadaki iretim kosullari veya fabrika dretim
kontrolanin kendisi belirgin olarak degismedigi miiddetce, asagidaki tarihler igerisinde gegerliir

ik Belgelendirme Tarihi 30/03/2018
Yayin Tarihi 30/03/2018
Belgelendirme Periyodu Bitig Tarini : 29/03/2023
Sertifika Gegerlilik Tarihi 29/03/2019
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FABRIKA URETIM KONTROLU SERTIFIKASI
2344 - CPR - 0143
AO0C-level 2+

Yapi Malzemeleri (Yapi Malzemeleri Yénetmeligi ~ CPR) e igili Aurupa Toplulugu Konseyi Uye devletierinin 09 Mart 2011 tarihi
Kanunlar, duzenlemeler ve yonetimsel hilkimler zerine yaklasimin 305/2011/AB regulasyonuna uyan, ilgi yapi malzemesine
atfedimistir

EN 1090-2 Standardi Dogrultusunda EXC 2 Sinifi Celik Uretim
(Kesme-delme-sekillendirme, kaynak, mekanik baglama, korozyona karsi koruma)

Uriing pazara sunan ve Greten,

DUZEY INSAAT ENDUSTRI VE TiC. LTD. STi.

res
AYDINTEPE MAH. YAVUZ CAD. YILDIZ I$ HANI NO:9/D
TUZLA / ISTANBUL - TURKIYE

Tel
Faks

+90 (216) 494-5158
+90 (216) 494-5159

(retici tarafindan Grinn il tip testi, fabrika retim kontrold, ve diger testleri igin daha nce agiklanan test planina gore fabrikadan alinan
Ve teste goderilen numunelerin testierinin ve onayll kurulusun
- 2344 BvA -
tarafindan fabrika ilk denetiminin ve fabrika retim kontrolanin ve surekli denetimierinin degerlendimesi ve onayini itiva eder.
Bu sertifika uygunluk beyant le ilgii tim hikGmieri ihtiva eder ve standardin EK ZA'sinda agiklanan performanslar uygulanmisti.

EN 1090-1:2009+A1:2011

Bu sertifika referans hamonize teknik sartname kosullan veya fabrikadaki uretim kosullan veya fabrika uretim kontroluntin kendisi belirgin
olarak degismedigi middetce, asagidaki tarihler icerisinde gegerlidr

ik Belgelendirme Tarini 3010372018
Yayin Tarihi 30103/2018
Belgelendimme Periyodu Bitis Tarihi  : 29/03/2023
Serifika Gegerlilik Tarihi 29103/2019
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SAARLAND  GERTIFIKA

Bu sertifika

DUZEY INSAAT ENDUSTRI VE TICARET LTD. $Ti.

Firmasinin

AYDINTEPE MAH. YAVUZ CAD. YILDIZ i§ HANI NO. 9/D
TUZLA / ISTANBUL TURKIVE

Adresinde .

“Yapisal Gelik Bilesenierinin imalat:
Kapsaminda

EN ISO 3834-3

Metalik malzemelerin ergitme kaynaéd igin
kalite sartian -
Bdliim 3: Standart Kalite Sartlan

gerekliliklerini agagidaki sartlar altinda karsiladigini belgelendirir.

e | mpme | eeoes | [

135 (GMAW) 11,12

z;-;nmmmw’mn::;‘m P////////%I

Date imza Pozisyon / Unvan

////{{“lmm\\\u
Sorumlu Kaynak Koordinatérii: Emre YILDIZ / ““\\“

Sertifika No. 1606-003-008-AU-C-21 ”"
ik Sertifikalandirma Tarihi 15.03.2018
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SAARLAND  CERTIFICATE

This certificate documents that

The company ~

DUZEY INSAAT ENDUSTRI VE TICARET LTD. STi.

in location site

AVDINTEPE MAM. YAVUZ CAD. YILDIZ i§ HANI NO. 9/D
TUZLA / ISTANBUL TURKIYE

within the scope of

"Manufacturing of Structural Steel Components”
fulfls the requirements of

EN ISO 3834-3
Qualltyreqnlremmforfuﬂonweldingof
metallic materials -

Part 3: Standard quality requirements

under the welding conditions as given below

(ﬂi—?& =
135 (GMAW) 11,12 t25mm P///////% l

4

1'”““';:::;"“- — n::/m- \‘
,r | //Wum\\\
g e g A

Certificate No. 1606-003-008-AU-C-21 ‘ \\)
ﬁrﬁmion Date  15.03.2018
15.03.2018
VDM unﬁl 15.03.2020
Kaynak Miihendisi ling Eng]

€ 5



KAYNAK PROSEDURU SARTNAMEST (WPS)
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION (WPS)

s No: IRmr o | I‘(am I
[ 201711581164 o 2017158/16401MGOWPSIO1 |72 31012018
Referans Standart: ¢\ o 1e500.1 Kaynak Agz: Hazirigi : e

Weid Proparation Dt (Stath )

azirlama ve Temizleme Metodu:  Taslama & Firgabama
pWPSNo:  pwpsor » Toaeme
WPAR No : DUZEY INSAAT_WPQRO1 P ENT : SISEIR
imalatg: : DUZEY INSAAT TICARET LTD. $TI, 30mm
[— Matei Thikness
Kaynak Yontemi: (s Dis Gapi - =
Weiding Process . 0 —
Birlestirme Tipi:  Koge Kaynag! [Kaynak Podisyonu : EN IS 6947: PB
ot ype ol poston

[yt Tesr

—

Wotdng Detals
‘ Yontem | Dolgu et ‘Akim | Current [ Geritm Tel Sarme Har | Kaynak Hiz* 1 Girdisi
Frocess = Amper/angs Wire Foed Speed | Trave Speed Host nput
[[oeoen Jouofmewiry domiin | wemer |Wpiaed| e | benkm
|1 | 135 | easi1 12 DC() 280-300 30-31 14 6-7 N
2 | 13 G3si1_ 12 DC(+) 290 - 300 30-31 14 7-8 <
3 | 135 | G3si1 12 DC(+) 300-310 30-31 14 7-8 -

[ Dolgu Malz. Sinifi ve Markas: : GEKA SG2 Kaynak Sonrasi Isil lslem/Yaslandirma

ENISO 14341-A: G3 Si1
 Filior Motal Class and trade name AWS A5.18: ER 70 S-6 Post-Weld Heat Treatment/Aging
[Kurutma lgin Ozel Talimatiar : o en -
[GaziTor  [Kouyweul Sneang - ENISO T4TTENES Stcakik Tongerstre
Gas /Flux. |Formasyon  Backing - — o
|Gaz Atas Debisi | Kouyucu / Shieiding : 15 lmin. = =l
[Ges FowRste | Formasyon Backing
Yun]ﬁhn Elektrod. ﬂpl 1Gapi:

ungaten Eecrod Type /S0

min. 10°C

max. 250°C
[Notiar | Gzel Acikiamalar : - " |istance Contact Tubework Pieco
| Notes / Special Remarks Plazma Kaynag: Ayvmﬂl!rl :

Plasma Wekding Dot
Tore Agisi/ Torh Ange -
Hazirlayan / Prepared 8y 3 Onaylayan / Approved By Miisteri / Client Approval
Walding Engineer
Adi/name :  Arit ONSOY Wi
I Sgnatr :

[Tarih / Date = 31.01.2018




TORKA

TEST PARGASI KAYNAGININ KAYDI

RECORD OF WELD TEST
s No: [Ref. No: |Yﬂnh
Bt | aotmsares  [Ref N 2017/156/164/01/MG10/PQRIO s 31012018
[ver: Hazriama ve Temizieme Metodu: Tesiama - Frsalama
Tz /ISTANBUL
- Groang- by
[PWPS No. : PWPS-01 [ Ane Maizene Spestiasyons ; EN 10025-2 : S3550R
WPaR No. : DUZEY INSAAT_WPQRO1 30
imatatgr : DUZEY INSAAT Boru Dis Gapi (mm):
lvontocwrer  ENDUSTRIve TICARET LTD. §i. = .
[Kaynakcuoperatorismi: 6 oaons Kaynak Pozisyonu : =
o . Wetang Pesnon
[Biriestirme Tipi: Plaka  Koge Kaynagi
oot e Pite /il Wold (W)
Detayian weid Fopersion Dot
Biriestime T
Kaynak Detaylar [ wersng oo
Paso | Yootem DolguMetai | Ak Current Gerllm Voo | Te Stxme Hr | KaynakHam+ |t Gurdi -
- o i Wi FeedSpoed | Traver Spoos Hoat rput

A | o | smcws [ou-o| oy | ampemi | vy - o i o

1 135 G3Si1__ 120 DC() 280 -300 30-31 14 625 115
135 G3sit_ 120 DC(r) | 290-30 30-31 14 820 0%
3 135 G38i1 120 | DC(¥) 300- 310 30-31 14 775 095
GEKASG2

Dolgu Matz Sindive Markast: gy 150 14341 G381 1 Kaynak Sonrasi sl stem I postive ot Trstent (0T

AWS A5.18: ER 70 5.6

|Kurutma fcn Ozel Talmatar : o

c oy _listma Hizr st e
GaziToz  |Koruyucu / stiekng Sicakik / Temperature
S /P |k Bocung _|Bekie Time.
Gaz Debisi  |Koruyucu / stieiang - 15 Wmin. o ‘Sogutma Hzi /
o o g | Atk / Backing. | Diger Bilgiler / Oter information
Tungsten Elektrod Tipi/ Gapi: 'Salinim (Max. Paso Genisiigi) :
g . it o
Oluk Agma / Atk Detayian: Darbel Kaynak Ayrmian : I
On tsitma Sicakign . Kontakt Borusu -l Parsas: Mesatesi: _
Pasolararas: Sicakik : [— Plazma Kaynagy Ayrmbian : B
[Kaynak Sonrast fstma : N Torg Agsst B
o <t
G e s
Imalater Muayene Personell Kuruiusu
Evamin o ecamorg oty
|Adi I Name : |Ad1 / Name © Arit ONSOY'
mza 1 sgroes : imza / sgraes :
[rari £ 0w : ari 1 0w : 31012018

213



KAYNAK PROSEDURU VASIFLANDIRMA TEST SERTIFIKASI
PPROCEDURE QUALIFICATION TEST CERTIFICATE

ebies 201711581164 |R“ Ne: 2017/158/164/01/MGI10/PQRI0T |T‘"" l 31012018
Lo - coc ot ose

Imatats WPQR No: DOZEY INSAAT - WPQRo1

arstoctrns wPR o

ralite: DOZEY INSAAT ENDUSTRI ve TICARET LTD. ST

nctoctusr ,

ftres Aydintepe Mah. Yavuz Cd. Yidiz ls Hani No. 9/D Tuzla ISTANBUL TR

ENISO 15614-1

ENISO 156142 [] Diger (.

17.01.2018

imatatc: pWPS No ;. PWPS01

Vasiflandirma Kapsami / Range of Quaificaton

Grtin Formu : — Koruyucu Gaz  Toz Gosterimi : ¢ <o ooc o
roct o . . !
Kaynak Yontemi : EN 1804063 135 Altiik Gaz Gosterimi : .
Kaynak Metali Kalinhg: Akim Tipi & Kutuplama : .

ickness Type o Wekding Curent & Polrty !
[Briegtrme 2 KaymalTe: Kose Kaynadi / Fillet Weid (FW) Gacty Tipl: Spray Arc Transfer
750 ot deint & Wit N Transte Mode
|Ana Matzeme Grubu : EN 10025-2: S3551R 1 Girisi Go iyl
| Parent Material Group(s), Sub-Group(s) EN 1SO 15608 Group 1.2 | Heat Input

[
[Ana Malzeme Kalinhig : t: 30mm Kaynak Pozisyonlar : -
 Parent Moterial Thickness covers t 2 Smm B Wetding Positons. o
[Kaynak Kalinlig : — On Isitma Sicakiigi : p———"
st Tickness - renoet Temperature o
Tek Paso 1 Gok Paso : — Pasolararas Stcakik : —
sinte /s | merpass Tamperatire = =
Boru Dis Gap: - Kaynak Sonrasi Isitma :
D > 500mm All; D > 150mm PC, Gerekli degil / Not required

(outside ips iameter P (riatod). PA (rotted) ot Hoating —
Dolgu Malzemesi Gosterimi :  EN ISO 14341-A: G3 Si 1 Kaynak Sonrasi Isil islem : S—

AWS A5.18: ER 70 -6 ot Wt et T

Diger Bilgiler :
Otrer Intormaton

Dolgu Malzemesi Markast: s s,

Dolgu Malzemesi Boyutu: o,
Fitor atora Size

+ Auseitasyon kapsamimiz igindic | Out o accreditaton scapa.

Yer Muayene Personeli / Kurulusu
Location Dato ot lssue Exeminer / Examining Body
CTI Muayene
ISTANBUL / TR 31.01.2018 ve Denetim A.S.




TEST SONUGLARI

TEST RESULTS
5% T sonmnsanss [Fo N 201711581164/01MG/10/PQRI01 31012018
o0 ot o o
malatel WPGRNo.. 7 inganT wparor [Radyografik Muayene’ B
ostrg — o
Ooceel Mtywpe': Kabul/ Accopted -
Penetrant Testi - = Manyeti Pargack Testi: (L
Ponsran Tosing Itgnose parilo Testng
[Gekme Testi ronse rous Sicakik  Tonpersre
To /N Re Rm o %5 Kirima Yol ot
/1o s i’ Fracts Locoron Fomans
Sart roqurement
[Egme Testi/ suna s
TpNo | Eome A | Ueama® Somus [Somus 1 Fosit Uygun’ Accoptale
nperts | Bemisrgo | Eongaten Rosuts
[Vurma Deneyi  impoctTos * Tip e - =
Genik Yeri/ Yont: SicaKiic Degerer vales Craama Notar
ot tocoson/Dioctin | Temporare 7 veage Romarts

[HAZ (1l Etkin Baige) -
[Haz oot Atctod zone)

Vo a0 toten
Laboratuar Raporu Referans No: cm
P dln o oo
il bt
O oo Bt t55530580

[—a‘sﬂﬂe Nezaret Eden

Goroi e ¥ roquired -
Test sonuglan kabul edilebilr |

isim, tarih ve
Muayene Pk st Kurutusu [ nspoctin Y oo




TORK:
Vi

SEL MUAYENE TEST RAPORU
VISUAL EXAMINATION REPORT
| 201711581164 [foerie” T zomsurouotmousnTion iy D
o e e owe
Mgied 0 USTRIve i -
DUZEY INSAAT ENDUSTRI ve TICARET LTD. §1
f5n Tanm: 7
g DUZEY INSAAT_WPQRO1 Ml CTLPT_105
Test Yeri ok Eiostime Raynak N =
fast Yoz Dizey Insaat - Fabri febsres
[Tast Kapaarss %100 Kaynak+T/ [Wistzeens 100 EN 10025-2 : $355 JR
Tost: maki(TAS [Material Type: 2
|Kontrol Asamast Kaynak Oncesi 7] K’ynak ‘Swasinda Kaynak Sonvasinda
conro Prase Sotoo Wing Ouing Wolang
[Kaynak Yontem EekAk [ Teml [ GaanlliG) D & GGG TAOTel [ Do (SepamaAk [
Frocess w111 saw szt craw ser Guaw 131135 Foaw s oy
Kaynak Briestres! AinKayag TV X U K T-AnKamegi [ Kose Kaynagy E] Diger - (SepRma [
ol Bt wes fu T o Bt wols Faor woig g
il ver T Vazey Durumu Dz Tygun gecs Waba
= s [ e = =" 0 ]
Test Standari TSENTSO 17637 ASME Sec.V AT 5
examioton sgnr: 2] g a
et ST e s s = Ticayene SIGakiBi - praes
Orsctonor Tesong
Vollnian Exprman Ry Rmpas: Calk Cave. (o T K Te
100 weis+
Degeriendrme Sandard~EN 13018 SIS m:er EN 5O TS [Kad Sewylen 5
vatoson Sangar B°  howw O o]
Standartian Sepma e
8 s
Muayene Sonuglari / Inspection Results
Marka No Gap Adet Sonug | Hata Tipi Hata Yeri Uzunkik/Derinik Tamir Sonrast Sonug.
e Oumetr Guantty osut | Dotct e oot Locaton LangnDopn Resu tor
= a7 2 S 5
POR_01PB| 307150350 1 B -
T Aedian iz G adE O e
Hatalarin Referans 50 65201201 anmmmimas- Cmaton oy SoeTo 150 G5z AT [exact
100 Cotor o Kok Koron 7o S05 ncomet
fos.Crtrcrack
lotr-Yazey ooy s05.coime |zorr-sutocopore
025 Keor O 5t0-ce vanra crtr i s10.6um tvsn
i1.ncompiotey s groove
0t 1 cxe Yonma O 515 7t concavy
516-Root presy
17-Poo restort
ot Rowgeio o~ 02:5cr0s eor-somy ar s02-Spaner

Muayeneyi Yapan, Degeriendiren onay
|approved by

UT,MT,VTPTRT LEVEL I

nQLQL\




MANYETIK PARCACIK TEST RAPORU
MAGNETIC PARTICLE EXAMINATION REPORT

2017/158/164

[Manyetic Alan Siddet

[Tam Performans Deneyt

19.012018
Lo -

[ Mastort: DUZEY INSAAT ENDUSTRI ve TICARET LTD. §TI. -

customer [orawing Mo

[ Tanii DUZEY INSAAT_WPQRO1 [Prosedar No: CTLPT_103

o atr o

Test Yeri [T— Test Kapsami %100 KAYNAK+IEB

st Location i cope

eme EN 10025-2:$ 355 JR Muayene Sicaidigs 10°c

iateria st Temperaure

[Kaynak Yontemi EekAk O Tozalt Gazalt Gazall Gzt O
weting Process Swaw (111 saw 121) cTAwan GMAW (131135 __Feaw(rse)
Kaynak Birestimesi - AinKaynagi - VX U K T~ Al Kaynagn Kose Kaynag!

e jont e Bt ol oo T it Butt el et Woig

Isil Iglem: evet [ hayr 5 | Yzey Durumu Diz [J  Uygungegs Kaba [

reaiment ros o ground oot course
Test Standarti ASME OO ASTM O ADM-HP O Diger O
Sec.v Vol 03.03 5 Other

[Degeriendirme Standard! ASME Sec. [J ADM-HP [0  Diger [] |KabulSeviyeleri o0
F Vil Div. 11 513 oner

Direkt Magnetizasyon : depod [ PemaMag. [ ]h\dimkl Magnetizasyon : yke @ ol QO
Cihaz Imalatgisi VR CHEMIE GmoH [Kapasie: 00 - Takm wde Twdc ac

Gauge manufacturer CTHE0_ |Gapacity ront o o ]
[Manyetk Morekkep SuuSiyan Floresent [ ‘Cozlctla Siyah Floresent 5] Koru o
iagroti ink

Zemin Beyaz Fon

BockDye

Sonucu  Uygun g Dei [
[Overat Pertormance Test Resut __Acceptatie P
Standarttan Sapma (Varsa anlasmaya tabi olan sid. dist uygulamalan belitiniz)
[Deviaion of tandard indicote any non-standard aplcaton avalatie)
Muayene Sonuglari / Inspection Results
Marka No Adet Sonug | Hata Tipi Detoct | Hatal Parca Adedi| ~ Tamir Somvasi
Stamp Numbor Dimension Quantty Rosut e etects Quantty Parts | Rosul At Ropair
o Kabul 7 R N )
PQR_01PB 30°150°350 1 Aooeptbd
[Muayeneyi Yapan, Degerlendiren Onay
Inspected & Evaluated by ORHAN GUNEY |Approved by
UT,MT,VT,PT,RT LEVEL Il




KAYNAKCI SER 1

WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE

Kisa Gosterilis{ler) :
Desinatints)

EN IS0 9606-1 : 135 P FW FM1 S 130 PB mi

Sertifika No/
EN IS0 9606-1 WPS - Referans / wes - Refersnce PWPS-01

[Adi - Soyad / Name - Sumame ___ Omer DALBA - |

[Kimiik No/ mnttction - |

[ Kimlik Tril / identification Type: __T.C. Nafus Cizdant |

|Dogum Yeria Tarihi Kocaeli/31.10.1988 o

Woters Sgn - .
[isveren / Empioyer DOUZEY INSAAT ENDUSTRI ve TICARET LTD. ST N

[Mosioki Bilgisi 1 1o Knowiesge

Yeterli/ Acosptabie

Sinanmadi / N Tosied

Agiklamalar | Desertor Sinav Parcas: | Weia Tst et Onay Kapsami / Range o Aspova
Wotdng Prcess 135 135, 138
| Ark Gogis Tipi /7anste e spray arc transfer 5
P.T:D 32500 fixed PB;
Mamul 1 te o e 3 D275 rotating PA, PB
Kaynak Tipi/ion 70 w W
[Matzeme Grubu / 150 15608 Group 1.2 =
Dolgu Matz. Grubu 1 Fmt FM1, FM2
[Dolgu Matz.Tipi Fter s s sm
Koruyucu Gaz, Toz | ENISO 14175 M24 Similar Type
[Yardime: Malzemeler  Aussares not applied -
At Tipi ve D ()
Matzeme hekress () 1,:30,1,:30 14,23
Kaynak Kalinh / - =
Boru - -
[Kaynak Pozisyonu 1 weidng poson P8 PAPB
et oot - N
oklu Paso-Tek Paso m simi
Wuayene Tipleri Uyauianaaon | Gerekii0edi | [Smavi Yapan Kisi / Kuralus -
oo Tast Portomedso | Nt Roqua | |ecariners Examining By Tl Muayene ve Denatim AS. |
(Gozle Muayene ! s x - Yeri puce: Istanbul 1 TR
Radyograi- Uttrason /rrarvr | - x| [Tanhoue e 31012018 ,
Yozey Gatiak Testi/ wprorr | : x
Kirma 1 prctre = x imza snatr -
Egme /g | - % Sinav Tarini 1701201
Makroyap | Mscrseepio Exeminsion X . Sertifika Gegerlilk Tarihi :
llave Testler / Addtional Tests - X 17.01.2021
yeniden onsy: " lratindan takp eden 6 a boyunca geceriignin oneyt.

036

ody forthe folowivg § morths (efer t09.2)

[Tarih / oate _|Imza / signature

Poz /0nvani / pos e [Tarin / pate _|Imza / signature

Poz /Onvani / pes e




o
looeumetnr|OVV-FRM 086
[Yayin Tarini P——
e | |oroazon

QW Tahribath ve Tahribatsiz Testier
Gozetim ve Denetim San. ve Tic. Lis $1i
Guzelyal) Man. Turkeis Sok No 311 pemik ]

TAHRIBATLI VE TAHRIBATSIZ TEST RAPORU ! DESTRUCTIVE & NONDESTRUCTIVE TEST REPORT

Msterinin Adi/ Adrosi |CTI Muayene ve Denetm A 5.
Customar Nams / Adrwss Eoeniepe Vah Miangaz Cad. 173 Asya Residance A Biok Kat D123, Karal, stanoat

|INo71 12018

Numuncnin Adi ve Tarifi
and Identity of Tost lter

‘rrzsu 18.0585-0586

Numunenin Kabul Tarihi

Tho Date of Recoipt of Test fom 24012018

Deneyin Amact

|Purpose of the Exarmination Diizey Insaat, PQR Testieri

[ereyinYapia Tarn S—

Raporun Sayfa Sayisi
[Number of Pages of The Report

|Goruster ve yorumiar, deney raporana at gorisir ve yoremiara: (EKli Dokiman)

[Onnions and comments are the opinons ans comments ofth tost ropert, (attached document)

Turk Kurumu (TUR raporlarinin @ da A Birligi (EA) ile Gok Tarafli Ani:

Ve Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birigi (LAC) ife karsiiki tanima anlagms imzalamistir.

Deney v veya siglim sonugian, genisletilmis oigum belrsizlikir! (olmast halinde) ve. deney metotlan bu sertifikanin tamamlayict kismi

jolan takip eden sayfalarda verimistir.

(if appiicable)

which are part of this report

Mihir / Kase

T wa s

20012018

54 apor, QU Tahribati ve Tahribatsiz Testier Gozetim ve Denetim San. ve Tic. Ltd. St 'nin yazihin! omadan Kismen / tamay

kopyalanip, cogaltiamaz.

imzasiz raporiar gegersizdir,

Testing reparts without signature are not vald

Surs v



|oocumont
s st0a06

2y ot Tae Testes
Gozet Lt 3t
0219 454 44 46

SERTLIK ANALIZ RAPORU / HARDNESS ANALYSIS REPORT

Tom
|Esertepe N, M\mwm Mom\sw Residance A Bk Kst8 023, Karts, stanbel

| | umune Kabu Tarini T
|ono71 12018 Lo, TR Fospo,
[Test Yeri ve Tarihi

st Locatin & Date. Pendi 2901 2018

|SHBRV-187.5 Digta Display ateranyon Kod | SMS-AB-0066.K /791, 0V 01
Universa Hardness Testr / Sonal Nr 043 | Caiirs v v com tiocrser 58,01 2010 et

I Kaynak Detays -
Dazey Ingaat, POR Testleri s

0334 - ez e e vk
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